
热浸镀锌薄钢板及钢带

种类及记号使用的原板厚度

A） 板，瓦纹片一级钢卷的种类，热轧板 6种，冷轧板 11种
B）屋顶用板在第二个表的记号后面加上 R，建筑外用的板在第二个表的记号后面加上 A

热轧板

种类的记号 适用原板厚度 适用

SGHC 1.6以上，6.0以下 一般用途

SGH340 高强度一般用途

SGH400
SGH440
SGH490
SGH540
厚度在 1.6mm 到 3.2mm，没有特殊要求的话，

冷轧板

种类的记号 适用原板厚度 适用

SGCC 0.25~3.2 一般用途

SGCH 0.11~1.0 硬质一般用途

SGCD1 0.40~2.3 深冲 1类
SGCD2 深冲 2类
SGCD3 0.60~2.3 深冲 3类
SGCD4 深冲 4类，非时效性

SGC340 0.25~3.2 高强度一般用途

SGC400
SGC440
SGC490
SGC570 0.25~2.0

使用原板厚度根据买卖双方协定，在表内数据以外也可以

非时效性是加工时不发生拉伸应变的特性

化学成分

板，瓦纹片，钢卷的化学成分符合下表，但必要时，可以添加下表以外的合金元素。
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镀层

镀层的种类分为非合金化和合金化两种

合金化为，镀层加热后，使镀层成为铁和锌的合金

镀层的记号和附着量

镀层区别 镀层附着记号 3点平均值最小值 一点最小值



SGCD1,SGCD2,SGCD3,SGCD4的镀层附着量不适用于 Z35,Z37,Z45,Z60,F10,F12,F18
三点平均值为，测试三次的平均值

一点最小值为，测试一次的最小值

板，瓦纹片及钢卷的单面最小附着量为，需在 1点最小附着量的 40%以上

镀层的表面处理

非合金化的表面处理种类及记号

种类 记号 说明

常规锌花 R 镀锌的结晶凝固过程中生成的锌花

微型锌花 Z 将锌花极力微小化

平整处理，

根据客户要求进行平整处理。

镀层紧贴性

弯曲 180，试验片边缘 7mm 以内的部分不发生脱落。客户有特殊要求的，按客户要求进行。

化学合成处理

板，瓦纹片，钢卷的化学合成处理的种类和记号如下表

买卖双方协定后，使用下表以外的方法也可以

化学合成处理 记号

铬酸盐处理 C
磷化处理 P
非铬酸盐处理 NC
非铬酸盐的磷化处理 NP
不处理 M
磷化处理是为了提高抗腐蚀性，磷化处理之后再进行铬酸盐处理

非铬酸盐处理是不含六价铬的处理方式

非铬酸盐的磷化处理是磷化处理后，进行不含六价铬的处理

涂油

板，瓦纹片，钢卷的涂油，有涂油记号 O，无涂油记号 X

机械性质



弯曲性 拉伸特性

弯曲性适用于非合金化镀层，不适用于合金化镀层

原板厚度小于 0.25mm 拉伸特性不适用

弯曲性 180度弯曲，试验片边缘 7mm以内的部分，不开裂、损坏

拉伸特性

拉伸

原板厚度 方向

耐力 拉伸强度

压缩方向

压缩方向或

者与压缩方向垂直

括弧内为参考值，使用买卖双方协定后的数值也可以



括弧内为参考值，使用买卖双方协定后的数值也可以

SGCD4板及钢卷，制造 6个月内，加工时不发生拉伸应变

尺寸及允许差

标准原板厚度

括弧内的数值适用于非合金化镀层 Z18 以上对应的镀层附着量买卖双方协定，0.65mm 及

0.75mm作为标准原板厚度也可。

标准宽度及板的标准长度

标准宽度 板的标准长度

762 1829，2134，2438，2743，3048，3353，3658
914 1829，2134，2438，2743，3048，3353，3658
1000 2000
1219 2438，3048，3658
1524 3048
1829 3658
钢卷除了以上尺寸，610mm 也是标准宽度



尺寸允许差

产品厚度的允许差

产品厚度允许差为原板厚度加上下表中的数值后保留小数点后两位

产品厚度的是定方位为边缘向内 25mm的内部任意点

镀层厚度

非合金化镀层

镀 层

附 着

量 的

记号

Z06 Z08 Z10 Z12 Z14 Z18 Z20 Z22 Z25 Z27 Z35 Z37 Z45 Z60

镀 层

厚度

0.0
13

0.0
17

0.0
21

0.0
26

0.0
29

0.0
34

0.0
40

0.0
43

0.0
49

0.0
54

0.0
64

0.0
67

0.0
80

0.1
02

合金化镀层

镀 层 附 着

量的记号

F04 F06 F08 F10 F12 F18

镀层厚度 0.008 0.013 0.017 0.021 0.026 0.034



产品厚度允许差

原板厚度 宽度

括弧内为参考值，使用买卖双方协定后的数值也可以



宽度允许差

宽度

1500以上

括弧内为参考值，使用买卖双方协定后的数值也可以

长度允许差为 0~15mm

形状

平板及钢卷的横向弯曲如图 1，最大值如下表。但钢卷在费正常部位弯曲则不适用。

横向完全的测定可以省去，但客户要求的话，那必须进行。

长度小于 2000mm 的平板 长度 2000mm以上的平板 钢卷



宽度 钢卷

直角度

平板的直角度如图 2中的 A/B*100（%），得出的数值不得超过 1%
B

A

平整度

板的平整度，扭曲度的最大值减去制品厚度得出。



扭曲的部分不同，有不同的说法，弯曲，波纹，边缘起伏，中间起伏

钢卷的平整度

根据以上两表，但弯曲不适用。

质量

板的质量通常以公斤为单位

钢卷的实测质量或者计算质量以公斤为单位

板及钢卷的质量计算方法如下表

计算顺序 计算方法 结果

原板的基本质量 kg/mm*m2 7.85（厚度 1mm，面积 1m2） —

原板的单位质量 kg/m2 原板的基本质量*原板厚度 取小数点后四位

镀层后的单位质量 kg/m2 原板的基本质量+镀层基本质量 取小数点后四位

板 板的面积 m2 宽*长 取小数点后四位

每片的质量 kg 镀层后的单位质量*面积 取小数点后三位

每批次质量 每片质量*批次片数 取整数

总质量 各批次总和 得出整数

钢

卷

钢卷单位质量 kg/m 镀层后的单位质量*宽度 取小数点后三位

每个钢卷质量 kg 钢卷单位质量*长度 取整数

总质量 kg 个钢卷的总和 得出整数

质量计算时，镀层的基本质量

非合金化镀层 单位 kg/m2
镀 层

附 着

量 的

记号

Z06 Z08 Z10 Z12 Z14 Z18 Z20 Z22 Z25 Z27 Z35 Z37 Z45 Z60

镀 层

的 基

本 质

量

0.0
90

0.1
20

0.1
50

0.1
83

0.2
03

0.2
44

0.2
85

0.3
05

0.3
50

0.3
81

0.4
58

0.4
81

0.5
65

0.7
22

合金化镀层



镀 层 附 着

量的记号

F04 F06 F08 F10 F12 F18

镀 层 的 基

本质量

0.060 0.090 0.120 0.150 0.183 0.244

板的质量计算的允许差

一组的计算质量

Kg
允许差

%
不满 600 ±10
600~2000 ±7.5
2000以上 ±5
镀层和原板的种类相同，尺寸也相同，作为一组计算

外观

板及钢卷上没有影响使用的缺陷。表面缺陷不特指的话，就是需要保证耐久性的一面。

但钢卷因为没有去除缺陷的机会，含有焊接处，部分变色等若干非正常部分等也可以。


